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NOTAS GERAIS

1 — DIMENSOES EM MILIMETRO.

2 — SOLDAS: CONFORME NORMAS AWS.
ELETRODO E7018.

3 — ACO ESTRUTURAL: CHAPAS E PERFIS LAMINADOS EM AGCO MICROLIGADO ASTM A-572 Gr50 E/OU
A588 Grk E/OU SAC 300 FORMADO CONFORME NBR 8261 FORMADO CONFORME NBR 8261 PERFIS UDC
(DOBRADO DE CHAPA) EM AGO ASTM A36 TIRANTES BARRA CRICULAR: ASTM A36 E/OU SAE 1020.

4 — CHUMBADORES: AGO ASTM A36 e ou SAE 1020.

5 — PINTURA: PREPARO DA SUPERFICIE: JATEAMENTO Sa 2 1/2—METAL QUASE BRANCO.
PINTURA DE FUNDO: UMA DEMAO DE PRIME EPOXI ESPES. P/ DEMAO 80um.

PINTURA DE ACABAMENTO: DUAS DEMAOS DE TINTA EPOXI ESPES. P/ DEMAO 40um + UMA DEMAO DE
VERNIZ POLIURETANO REF. INTERTHANE—990, MARCA INTERNATIONAL OU EQUIVALENTE, ESPES. 50pm.

ESPESSURA FINAL: 210um. OBS: TODA PINTURA DEVERA SER EXECUTADO DE FABRICA, DEVENDO SER
EXECUTADO NA OBRA APENAS RETOQUES DEVIDOS AS SOLDAS.

6 — CHUMBADORES: @ 1/2", FURO @ 1/2", COMPRIMENTO DO CHUMBADOR 114mm, PROFUNDIDADE MINIMA
55mm. REFERENCIA: WB12412 — WALSYWA OU SIMILAR.

ESPECIFICACOES PARA SOLDA E

TOLERANCIAS
MAIOR ESPESSURA DAS PECAS | DIMENSAO MINIMA
EM CONTATO — mm DO FILETE (mm)
ATE 6
ACIMA DE 6 ATE 13

DIMENSAO MINIMA DO FILETE
(DM) AISC — 1.17.5

OBS.: SOLDAR EM TODO PERIMETRO
DE CONTATO.

05

04

03

02

01

N*. DESCRICAO RESP. DATA

REVISAO

GOVERNO DO ESTADO
DO ESPIRITO SANTO

SECRETARIA DE ESTADO DA EDUCACAO - SEDU

epc

GERENCIA DE REDE FiSICA ESCOLAR

e REFORMA DA QUADRA ESPORTIVA DA
EEEFM SAO DOMINGOS

ENDERECO:
RUA MATO GROSSO, 98 — CENTRO, SAO DOMINGOS DO NORTE — ES
PRANCHA: PROJETO:
ESTRUTURA METALICA
SUBSECRETARIO DE SUPORTE A EDUCAQAO: ESTRUTURAL
AURELIO MENEGUELLI RIBEIRO
GERENTE DA GERFE: ESCALA: UNIDADE:
MARCELO AMORIM GONCALVES INDICADA MILIMETRO
COORDENADOR GERAL: CREA—MG: VISTO:
EDSON DE OLIVEIRA PIRES 64866,/D
AUTOR PROJETO: CREA—ES: VISTO:
HARLLEY D. GOMES 018411/D

CO—AUTOR PROJETO: CAU—-ES: VISTO:

RESPONSAVEL TECNICO: CREA: VISTO:

ARQUIVO: DESENHO: VISTO:

SDNO1-01-EM—R00.dwg

REFERENCIA: AREA TOTAL DO PROJ. ESTRUTURAL: | FoLrn

556,64 m?
LOCAC‘KO DOS PILARES AREA TOTAL SUJEITA A 01

INTERVENCAO:
556,64 m®
AREA TOTAL DO TERRENO: 03
XXX m?2
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e N
4060 6955 L /5430 L 6955 4060 ELETRODO E7018.
/
j L 3 — ACO ESTRUTURAL: CHAPAS E PERFIS LAMINADOS EM ACO MICROLIGADO ASTM A—572 Gr50 E/OU
\ A588 Grk E/OU SAC 300 FORMADO CONFORME NBR 8261 FORMADO CONFORME NBR 8261 PERFIS UDC
(DOBRADO DE CHAPA) EM ACO ASTM A36 TIRANTES BARRA CRICULAR: ASTM A36 E/OU SAE 1020.
~— //
( _ SETALLE 2/ \‘ 4 — CHUMBADORES: AGO ASTM A36 e ou SAE 1020.
o
" 5 — PINTURA: PREPARO DA SUPERFICIE: JATEAMENTO Sa 2 1/2—METAL QUASE BRANCO.
A= | PINTURA DE FUNDO: UMA DEMAO DE PRIME EPOXI ESPES. P/ DEMAO 80um.
Wi B PINTURA DE ACABAMENTO: DUAS DEMAOS DE TINTA EPOXI ESPES. P/ DEMAO 40um + UMA DEMAO DE
_ DETALHE 1/ 1. T \V1 - VERNIZ POLIURETANO REF. INTERTHANE—990, MARCA INTERNATIONAL OU" EQUIVALENTE, ESPES. 50um.
18 | ESPESSURA FINAL: 210um. OBS: TODA PINTURA DEVERA SER EXECUTADO DE FABRICA, DEVENDO SER
= EXECUTADO NA OBRA APENAS RETOQUES DEVIDOS AS SOLDAS.
‘ ‘ 6 — CHUMBADORES: @ 1/2”, FURO @ 1/2”, COMPRIMENTO DO CHUMBADOR 114mm, PROFUNDIDADE MINIMA
£ \\V2 3 55mm. REFERENCIA: WB12412 — WALSYWA OU SIMILAR.
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ESPECIFICACOES PARA SOLDA E
TOLERANCIAS
MAIOR ESPESSURA DAS PECAS | DIMENSAO MINIMA
‘ EM CONTATO — mm DO FILETE (mm)
P1 P9 P11 P13 P15 P17 TE 6
‘ ‘ ACIMA DE 6 ATE 13
DIMENSAO MINIMA DO FILETE
(DM) AISC — 1.17.5
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ OBS.: SOLDAR EM TODO PERIMETRO
DE CONTATO.
~ ELEVACAO — FILAS 1=8
ESCALA: 1/50
PILAR DE
CONCRETO
A — — —
~ TABELA DE MATERIAIS
VIGA TAPAMENTO LATERAL - o
Ue150x60x20x3.0 “ COMPRIMENTO PESO
s ESTRUT POS PERFIL | SECAO (mm) | QUANT | UNIT | TOTAL | UNIT (kg/m
40 40 EJ/|<31A5 OTAgOAMZI-ZONTsoo LATERAL ya AN (mm/m2)| (m/m?) | oukg/my |TOTAL(KE)
e X X XO.
| \ // — = / \ V1 Ue | 150x60x20x3,00 2 [1094500| 10,95 6,33 149,51
% 120 % L \ V2 Ue | 150x60x20x3,00 2 15571 | 15,57 6,83 212,70
L 159 4x159 4x5 /8" L 152,4x152,4x5/8” / TERGA EM 5‘ V3 Ue 150x60x20x 3,00 2 18989 | 18,99 6,83 259,39
CHUMBADORES R N -F <= CHUMBADORES / UeT00xo0x17x2.00 \ i V4 Ue | 150x60x20x3,00 | 2 | 21697 | 21,70 6,83 296,38 | 05
VER NOTA 6 ] = © It _ [VER NOTA 6 g V5 Ue | 150x60x20x3,00 2 23936 | 23,94 6,83 326,97 04
| \ = V6 Ue | 150x60x20x3,00 2 25828 | 25,83 6,83 352,81
7 — & V7 Ue | 150x60x20x3,00 2 3697 | 3,70 6,83 50,50 03
A / — < V8 Ue | 150x60x20x3,00 2 3707 | 3,71 6,83 50,64 02
200 /_5‘7 | = V9 Ue | 150x60x20x3,00 | 2 4722|472 6,83 6450 |
V10 Ue | 150x60x20x3,00 2 4725 | 4,73 6,83 64,54
ﬁ/ PESO TOTAL VIGAS TAPAMENTO LATERAL 1.827,94 N°®. DESCRIGAO RESP. DATA
= CANTONEIRA L [L152,4x152,4x5/8"] 40 | 200,00 | 0,20 24,20 193,60
/ T BARRA REVISADO
< | CHUMBADORES | ~ - @ =12,5mm 80 | 11400 | 0,11 0,96 8,78
= .
\ / O |PESO TOTAL LIGACAO - DETALHE 1 202,38
/ < % TERCA Ue | 100x50x17x2,00 | 25 |42000,00| 42,00 3,27 3.433,50 GOVERN,O DO ESTADO
= DO ESPIRITO SANTO
\ B = 2 |pESO TOTAL TERCA COBERTURA 3.433,50
@)
B N\ SECRETARIA DE ESTADO DA EDUCAGAO - SEDU
_ ~\ DETALHE 1 (20%) _\ VISTA A-A SESOTOTAL kG 5463, epC
ESCALA: 1/10 \_/ ESCALA: 1/10
/ A ,
— GERENCIA DE REDE FISICA ESCOLAR

_~\ DETALHE 2 (25x)

ESCALA: 1/10

e REFORMA DA QUADRA ESPORTIVA DA
EEEFM SAO DOMINGOS

ENDERECO:
RUA MATO GROSSO, 98 — CENTRO, SAO DOMINGOS DO NORTE — ES
PRANCHA: PROJETO:
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CO—AUTOR PROJETO: CAU—-ES: VISTO:
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ARQUIVO: DESENHO: VISTO:
SDNO1-01-EM—R00.dwg
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DETALHES

XXX m?>
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NOTAS GERAIS

1 — DIMENSOES EM MILIMETRO.

2 — SOLDAS: CONFORME NORMAS AWS.

ELETRODO E7018.

3 — ACO ESTRUTURAL: CHAPAS E PERFIS LAMINADOS EM AGCO MICROLIGADO ASTM A-572 Gr50 E/OU
A588 Grk E/OU SAC 300 FORMADO CONFORME NBR 8261 FORMADO CONFORME NBR 8261 PERFIS UDC

(DOBRADO DE CHAPA) EM AGO ASTM A36 TIRANTES BARRA CRICULAR: ASTM A36 E/OU SAE 1020.

4 — CHUMBADORES: AGO ASTM A36 e ou SAE 1020.

5 — PINTURA: PREPARO DA SUPERFICIE: JATEAMENTO Sa 2 1/2—METAL QUASE BRANCO.
PINTURA DE FUNDO: UMA DEMAO DE PRIME EPOXI ESPES. P/ DEMAO 80um.

PINTURA DE ACABAMENTO: DUAS DEMAOS DE TINTA EPOXI ESPES. P/ DEMAO 40um + UMA DEMAO DE
VERNIZ POLIURETANO REF. INTERTHANE—990, MARCA INTERNATIONAL OU EQUIVALENTE, ESPES. 50pm.

ESPESSURA FINAL: 210um. OBS: TODA PINTURA DEVERA SER EXECUTADO DE FABRICA, DEVENDO SER
EXECUTADO NA OBRA APENAS RETOQUES DEVIDOS AS SOLDAS.

6 — CHUMBADORES: @ 1/2", FURO @ 1/2", COMPRIMENTO DO CHUMBADOR 114mm, PROFUNDIDADE MINIMA

55mm. REFERENCIA: WB12412 — WALSYWA OU SIMILAR.

7 — AS TERGAS SERAO SUBSTITUIDAS DEVIDO POR PERFIS IGUAIS, OU SEJA, Ue100x50x17x2,00.
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